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Plazma kesme uygulamasi

Madencilik ve kazi ekipmani
onarimi

Plazma kullanim 6rnekleri

Damperli kamyon yatagi onarimi

Genelde 10-25 mm kalinligindaki aginmis
veya hasar gérmus yatak plakalarini
sabitleyen kaynaklar, yeni plakalarin takiimasi
icin oyulur veya plakalar kesilir.

Sistemler: Powermax65 SYNC™, 85 SYNC,
105 SYNC veya Powermax125®

Yiikleyici kepcesi onarim

Genelde 3-25 mm kalinigindaki asinma
plakalarini ve hasarli kepce dislerini
sabitleyen kaynaklar, yeni pargalarin
takilmasini saglamak igin oyulur.

Sistemler: Powermax65 SYNC, 85 SYNC,
105 SYNC veya Powermax125

Buldozer rayi onarimi

Yeni rayin montaji i¢in hasarli pabuglari
cikarmak Uizere aginmis gelik civatalar kesilir.
Sistemler: Powermax65 SYNC, 85 SYNC,
105 SYNC veya Powermax125

Saban onarim

Genelde 12-20 mm kalinligindaki asinma
plakalarini sabitleyen kaynaklar, yeni
pargalarin takilmasini saglamak igin oyulur.

Sistemler: Powermax65 SYNC, 85 SYNC,
105 SYNC veya Powermax125

Kamyon onarim

Genelde 3 mm kalinligindaki aginmis veya
garpismada hasar gérmus gévde panelleri
yedek panellerin montaji igin kesilerek
cikartilir.

Sistemler: Powermax45 XP veya
Powermax65 SYNC

Boru dretimi ve onarimi

10-20 mm boru kalinhigina sahip yeralti suyu
tahliye sistemleri, montaj icin boya gore veya
sO6kme ve yer degistirme igin kesilir.
Sistemler: Powermax65 SYNC veya

85 SYNC

Powermax sistemlerinin temel avantajlar

Ustiin plazma kesme hizi, oksigaz veya
testere gibi islemlere kiyasla daha kisa
kesme stireleri ve daha yiiksek verimlilik
saglar.

Basit kontroller kurulumu ve galistirmay
kolaylastirir.

Delme becerisi, i¢ kesimleri baglatmayi
kolaylastirir.

Yiksek kesim kalitesi bileme gibi ikincil
islemleri ya azaltir ya da tamamen ortadan
kaldirir.

Siriikleyerek kesme teknolojisi bir gizgi
ya da sablonun izlenmesini kolaylastirir.

Oluk agma iglemi, mevcut kaynaklar
geleneksel yontemlere kiyasla daha

az gurlltt ve duman ile verimli bir sekilde
cikartir.

Sistemin tasinabilir 6zellikte olmasi, farkl
ortamlarda kullanim kolaylig saglar.

Kontrollu ark ve yliksek kesim hizlari isidan
etkilenen bolgeyi ve egilmeyi azaltir.

Boyali veya pasli siyah sac, paslanmaz gelik
veya aluminyum dahil, birgok farkli demir
ve demir igermeyen metali kesin.



