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Plazma kesme uygulamasi

Elektrik enerjisi sirketleri

Plazma kullanim 6rnekleri

Filo kamyon onarimi

Genelde 0,8-3 mm kalinligindaki pasli veya
garpismada hasar gormis kamyon gamurluk
panelleri, yan basamaklar, tamponlar

ve ekipman kabinleri yedek pargalarin

ve baglanti panellerinin montaji igin kesilerek
cikartilir.

Sistemler: Powermax30® XP, 45 XP veya
Powermax65 SYNC™

Makara ve ceki cubuklu rémork onarimi

Genelde 3,2-4,5 mm kalinligindaki boru
seklindeki gelik gcergevelerin ve panellerin
hasar gérmis veya asinmis bolumleri
kesilerek gikartilir veya yedek pargalarin veya
panellerin takiimasi igin pargalar sabitleyen
kaynaklar oyulur.

Sistemler: Powermax30 XP, 45 XP veya
Powermax65 SYNC

Ekipman onarimi

Kesiciler, gekiciler ve gerdiriciler gibi
ekipmanlarda, genelde 1,6-4,5 mm
kalinligindaki govde panellerinin, doldurma
hunilerinin ve iskeletlerin hasar gérmis
kisimlari, yedek parga veya panellerin
montaji igin kesilerek c¢ikartilir.

Sistemler: Powermax30 XP, 45 XP veya
Powermax65 SYNC

Kremayer iiretimi

Malzeme ve ekipmani tutmak ve tagimak
lzere 6zel kremayer imalati yapmak igin,
bunlar birbirine kaynaklanmadan 6nce
genelde 1,6-4,5 mm kalinligindaki gelik
levhalarin ve boru seklindeki stokun
kesilmesi gerekir.

Sistemler: Powermax30 XP, 45 XP veya
Powermax65 SYNC

Powermax sistemlerinin temel avantajlan

Ustiin plazma kesme hizi, oksigaz veya
testere gibi islemlere kiyasla daha kisa
kesme streleri ve daha yliksek verimlilik
saglar.

Kurulum ve operasyon kolaylig.

Delme becerisi, i¢ kesimleri baglatmayi
kolaylastirir.

Yiiksek kesim kalitesi bileme gibi ikincil
islemleri ya azaltir ya da tamamen ortadan
kaldirir.

Surukleyerek kesme teknolojisi bir ¢izgi
ya da sablonun izlenmesini kolaylastirir.

Oluk agma islemi, mevcut kaynaklar
geleneksel yontemlere kiyasla daha

az guriltt ve duman ile verimli bir sekilde
cikartr.

Sistemin tasinabilir 6zellikte olmasi, farkl
ortamlarda kullanim kolaylig saglar.

Kontrollii ark ve yliksek kesim hizlari isidan
etkilenen bolgeyi ve egilmeyi azaltir.

Boyali veya pasli siyah sac, paslanmaz gelik
veya alliminyum dahil, birgok farkli demir
ve demir icermeyen metali kesin.

FineCut® sarf malzemeleri, daha az ¢apak,
daha dar kerf ve daha kiiguk isidan etkilenen
bolge ile daha yuksek kaliteli kesim saglar.



