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Plazma kesme uygulamasi

Atik su tesisleri

Plazma kullanim ornekleri

Gubuklu elek onarimi

Atk su giriglerinde bulunan asinmig

veya paslanmis gubuklu elekler kesilerek
gevsetilir veya yedek gubuklarin takilabilmesi
icin kaynaklanrr.

Sistemler: Powermax45® XP veya
Powermax65 SYNC™

Ekipman degigimi

Paslanmaz celik vakum filtre tamburlar gibi
tek parga halinde gikarlamayacak kadar
buyuk olan eski ekipmanlar tagsinmak tizere
daha kiiglik pargalara ayrilir.

Sistemler: Powermax45 XP,
Powermax65 SYNC, 85 SYNC, 105 SYNC
veya Powermax125

Boru dedisimi ve diretimi

Eski dokme demir borunun bdéltimleri, su
akisini yeniden yonlendirmek veya yeni bir
paslanmaz gelik boru pargasi takmak igin
kesilir. Yeni borular, manuel olarak veya
CNC kesme makinesinde makine torcuyla
ya da stil makinesinde tasinabilir klemp
kullanilarak boyuta gore kesilir. Cesitli duvar
kalinliklarinda bevelli, semerli, diiz ve koseli
kesimler kolaylikla yapilabilir.

Sistemler: Powermax45 XP,
Powermax65 SYNC, 85 SYNC, 105 SYNC
veya Powermax125

Doldurma hunisi onarimi

Doldurma hunilerindeki paslanmaz ¢elik
panellerin aginmis boltimleri kesilerek
cikartilir veya yedek panelleri takmak igin
kaynaklar oyulur.

Sistemler: Powermax30 XP veya 45 XP

Saha kazigji iiretimi

Olasi gamur tasfiye alanlarini isaretlemek
icin kullanilan saha kaziklari, celik betonarme
demiri istenilen boylarda kesilerek uretilir.
Genelde 1,6 mm kalinhigindaki celik plakalar,
bir bayrak yapmak igin istenen sekle gore
kesilir ve ardindan betonarme demiri tizerine
kaynaklanir.

Sistemler: Powermax30 XP veya 45

Powermax sistemlerinin temel avantajlari

Ustiin plazma kesme hizi, oksigaz veya
testere gibi islemlere kiyasla daha kisa kesme
slreleri ve daha yliksek verimlilik saglar.

Basit kontroller kurulumu ve galistirmayi
kolaylastirir.

Delme becerisi, i¢ kesimleri baglatmayi
kolaylastirir.

Yiksek kesim kalitesi bileme gibi ikincil
islemleri ya azaltir ya da tamamen ortadan
kaldirir.

Siirtikleyerek kesme teknolojisi bir gizgi
ya da sablonun izZlenmesini kolaylastirir.

Oluk agma iglemi, mevcut kaynaklari
geleneksel yontemlere kiyasla daha az
giirliltli ve duman ile verimli bir sekilde
cikartr.

Sistemin tasinabilir 6zellikte olmasi, farkli
ortamlarda kullanim kolayligi saglar.

4 ing Long torglar dahil gesitli torglar

ve 6zel amagl sarf malzemeleri gogu isin
hizla yapilmasini saglar.

Boyali veya pasli siyah sac, paslanmaz gelik
veya altiminyum dahil, birgok farkli demir
ve demir igermeyen metali kesin.

Pilot ark kontrolii 6zelligi genisletiimis
metalde kesintisiz kesme yapilmasini saglar.

Boru bevelleme ve kesme makinelerinde
kullaniimak tizere makine torclarn mevcuttur.



