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Plazma kesme uygulamasi

Agac kesme ekipmani bakimi

Plazma kullanim ornekleri

Koruyucu onarimi

Agir hasar gormis arag kabin korumalarinin
bélimleri kesilerek gikarilir veya bikilen
metali sabitleyen kaynak yeni pargalarin
takilmasi i¢in oyulur. Yedek pargalar yerine
kaynaklamak igin boyuta gore kesilir.

Sistemler: Powermax30® XP, 45 XP,
Powermax65 SYNC™ veya 85 SYNC

Kizak rayi onarimi

Yeni ray pargalarinin montaji igin hasar
gormis veya asinmis pabuglari gikarmak
Uzere asinmis celik civatalar kesilir. Ray
makaralarini koruyan hasarli ray korumalarini
sabitleyen kaynaklar, yedek metal plakalarin
takilabilmesi igin oyulur.

Sistemler: Powermax45 XP,
Powermax65 SYNC veya 85 SYNC

Saban onarim

Genelde 12-20 mm kalinligindaki asinma
plakalarini sabitleyen kaynaklar, yeni
pargalarin takilmasini saglamak igin oyulur.

Sistemler: Powermax65 SYNC, 85 SYNC
veya 105 SYNC

Ray degistirme

Agag rémorklarindaki carpismada hasar
gOrmiis yukleme raylarn cikarilir ve treylerin
uygun yiksekligine gore genelde 10-12 mm
duvar kalinligina sahip yeni dikdértgen gelik
stok kesilir.

Sistemler: Powermax30 XP, 45 XP,
Powermax65 SYNC veya 85 SYNC

Kamyon bakimi

Genelde 3 mm kalinligindaki aginmis veya
garpismada hasar gormiis govde panelleri
yedek panellerin montaji igin kesilerek
cikartilir.

Sistemler: Powermax30 XP, 45 XP veya
65 SYNC

Powermax sistemlerinin temel avantajlari

Ustiin plazma kesme hizi, oksigaz veya
testere gibi islemlere kiyasla daha kisa
kesme stireleri ve daha yiiksek verimlilik
saglar.

Kurulum ve operasyon kolaylig.

Delme becerisi, i¢ kesimleri baglatmayi
kolaylastirir.

Yiksek kesim kalitesi bileme gibi ikincil
islemleri ya azaltir ya da tamamen ortadan
kaldirir.

Siritkleyerek kesme teknolojisi bir gizgi
ya da sablonun izlenmesini kolaylastirir.

Oluk agma islemi, mevcut kaynaklar
geleneksel ydontemlere kiyasla daha

az glriiltt ve duman ile verimli bir sekilde
cikartir.

Sistemin tasinabilir 6zellikte olmasi, farkl
ortamlarda kullanim kolayligi saglar.

Kontrollti ark ve yiiksek kesim hizlari 1sidan
etkilenen bolgeyi ve egilmeyi azaltir.

Boyali veya pasli siyah sac, paslanmaz gelik
veya alliminyum dahil, birgok farkli demir
ve demir igermeyen metali kesin.



