Sizdirmazlik elemanlar: doner mil kegesi, O-Ring, takim halka, koriiklii kece gibi
degisik isimlerle bilinir. Genelde hareketli veya hareketsiz makine par¢alar1 arasinda her tiirli
maddenin sizmasini 6nleyici elemanlardir. S1zdirmazlik elemanlarinin fiyatlar1 makine ve
araglarin fiyatlari ile karsilastirilamayacak kadar distiktiir.

Ayrica rulmanlar, disliler ve diger degerli islenmis parcalarin 6mri, sizdirmazhik
elemaninin kalitesine bagli oldugundan sizdirmazlik elemanlari, makine elemanlar: arasinda,
en az diger parcalar kadar onemlidir. Tekerlek kegesi yag kaciran bir kamyon, bir is giintinii
serviste gecirmek zorunda kalabilir veya krank kegesi yag kag¢iran bir aracin motorunun
sokiilmesi gerekir. Bilinen bu 6nemi nedeni ile sizdirmazlik elemanlary, ileri arastirma, gelismis
teknoloji ve iiretimde kalite glivenligi gerektirir. Goriiniis olarak birbirine ¢ok benzeyen
parg¢alar, Ol¢iisel tolerans, kesit farki, malzeme kalitesindeki farklilik gibi 6zelliklerden dolay:
uygulamada beklenmeyen ve istenmeyen kotii sonuglar yaratabilir.

Kecge Nedir? Kece Secimi Nasil Yapilir?

Kullanim yerleri, sartlar1 ve 6l¢tilerine gore kegeler birbirlerinden farkl: fiziksel, kimyasal
ozellikler ve sekillere sahiptirler. Kege se¢ciminde ve siniflandirilmasinda da bu 6zellikler
kullanilir. Kegeler, anma odlgiilerine, kege tiplerine ve malzeme ¢esitlerine gore tanimlanir ve
siniflandirilir.

Tanimlamada kullanilan anma 6l¢iileri asagidaki tabloda yer almaktadir. Anma dlgiisiinde
kullanilan tiim ol¢iiler milimetredir (mm).

Anma Olctleri
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Kece Anma Olgiileri

Yag kegelerinde iki tip ol¢iilendirme bi¢imi vardir:
. Metrik kecelerin 6l¢tilendirilmesi
. In¢ (parmak) kecelerin dlciilendirilmesi



Kege Tiplerinde Kullanilan Harf Kodlarinin Agiklamasi

Kege tiplerinde gegen sembollerin anlamlar1 asagidaki tabloda belirtilmistir.

Sembol Tanimi Ornek tip
A Yay yuvas yokiur, SLA
B Basinca dayanikldir. L3B
C Dudak, kece yuksekliginden daha yiksektir. (1) L3C
C Kege distan dudakh clup, gevreden caligmaktadir, (2) CL2
D Deri malzeme kullamimistr SLD
K Yon malzeme kullamimigtir, SLKE
L Kauguk malzeme kullamilmistir. L1, L3
L Toz dudakldir. (3) LL3, L3L
LL Toz dudag) iki tanedir, LaLL
R Kece ahndan calisan bir dudaga da sahiptir. L5R
ShG Kege saga dénisla miller igindir. L3sAG
SOL Kege sola gonlslo miller igindir. LIS
55 Kege cavus (sag-sol) trtilhidr, L3s5
sC Kaset tipi poyra kegeleridir, SC1
5P Ozel (spesiyal) profilli kecelerdir. (4) SPL3
T Dig yuzeyi tirtillidir, L3T
X Cift dudakhdir, L3x
Kece Dudagindaki Tirtillarin Anlamlar:
Kege tipleri:
Saija Dénen Miller icin Sola Dénen Miller Icin Saija ve Sola Dénen Miller icin

Yal |'|':|
(58

Kege dif yizeyi

Ahn paha

Al yilizeyi

igkaplama

Diyafram dig yizeyi

Garter Yay

Yaykanah

Yay tutucu kenar

Adn taraf
temas yizeyi

Kege dudadi

Sizdirmaz k enar dizlemi / \\ Yay dizlemi

Adin tarah ——

Dig Kaplama

Taban pahi

Taban yiizeyi
Taban kaplamasi

Metal bilezik

Taban kaplamasi

Diy afram

Toz dudaditaban
tar afi ylizeyi

Toz dudadi

Toz dudagdi diyafram

tar afi yiizeyi

Diy afr am ig yiizeyi

Taban tarafi temas yizeyi

Sizdirmaz kenar

(*vaj tarafi)

Taban tarafi

(Hawa Tarafi)



Metrik Kegeler Nasil Ol¢iilendirilir?

En ¢ok karsilagilan dlgiilendirme bi¢imidir.
Agiklama: Ornek: SKT No 040323 / Olgii: 30.00 x 45.00 x 8.00

30.00 X 45.00 X 8.00
Kegenin calistign mil Kecenin cakildigi yuva capidir. (Kece dis ¢api, bu yuvada yeterli sikiligi Kecenin toplam
capidir. saflayacak sekilde blyuk Uretilmistir_) ylksekligidir.

*Biitiin dlgiiler milimetredir.

Bazi kegelerde ol¢iiler caligma yeri 6zelliklerine gore tigten fazla olabilir.
Aciklama: Ornek: SKT No 047587-Z SPL3LL / Olgii: 45.00 x 72.00 - 86.00 x 8.00 - 12.00
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45.00 X 72.00 - 86.00 X 8.00 . 12.00
Kecenin Kecenin cakildig yuva capidir. Kecenin dig
calrstilit mil (Kece dig capi, bu yuvada yeterli capindan sonra Kecenin cakilma Kecenin toplam
ca idu? siking! saglayacak sekilde biylk gelen en blydk ylksekligidir. ylksekligidir.
=ap dretilmistir.) Slcudir.

Inch (Parmak) Ol¢iiden Déniismiis Kegelerin Olciilendirilmesi

Inch (parmak) dlgiilii kegelerin, (katalog listesinde # ile isaretlenmistir) dl¢iilendirme
tekniginde, metrik ol¢iilendirme teknigine gore tek fark dis ¢ap 6l¢ciilendirilmesindedir.

Ing Kegelerde, ikinci 6l¢ii kegenin dis capidir ve yuva ¢ap1 bu 6lgiiden daha kiigiik olmalidir.

Yag Kegelerinde Mil ve Yuva Genel Kurallar1 Nelerdir?

«Kegenin calisacagi mil ¢ap1 ISO h11 6l¢ii toleransina uygun olmalidir.

«Kegenin calisacagi yuva ¢ap1 ISO H8 6l¢ii toleransina uygun olmalidir.

«Kegenin calisacagi mil yilizeyinin sertligi 45-55 HRC olmasi gerekir. Cevresel hiz 4m/s fazla
ise min. 55 HRC olmalidur.

«Millerdeki yiizey piiriizliiliigii Ra=0.2 - 0.8, Rz = 1.0 — 5.0 Rmax= 6.30 mikron olmalidur.
«Yuvalardaki yiizey piriizliligii Ra=1,6 - 6.3, Rz = 10 — 20 Rmax= 25.00 mikron olmalidir.
*Yuva ve mil pahlar1 DIN 3760-ISO 6194 normuna uygun olmalidir. Keskin kdse, ¢apak,
defarmosyon olmamalidir.

«Saga ve sola donen millerde kege ¢alisma yoniine dikkat edilmelidir.

«Kece montajinda sivi conta kullanimindan uzak durulmalidir. (Gerekiyor ise kontrollii
kullanilmalidir, asir1 miktarda kullanimda sizdirmaz dudaga tagsmalardan dolay1 yag kagag:
riski vardir. )



Unlii Teknik, standart yag kegelerinin yani sira 6zel kece imalat1 hizmeti de
sunmaktadir. Tiim iriin gesitleri ve hizmetleri incelemek i¢in web sayfamizi ya da kege
katalogunu inceleyebilirsiniz:

Kege Uriin Cesitleri:

Otomotiv Kegeleri:
https://unluteknik.com/urun-detay/otomotiv-yedek-parca/otomotiv-keceleri-ve-
sizdirmazlik-elemanlari

SKF Ozel Kege Uretimi:
https://unluteknik.com/urun-detay/sizdirmazlik-elemanlari/ozel-kece-uretimi
Yag Kegeleri:
https://unluteknik.com/urun-detay/sizdirmazlik-elemanlari/yag-keceleri

Kece Katalogu:

https://unluteknik.com/urun-katalog/Doner-Mil-Keceleri.pdf
https://unluteknik.com/urun-katalog/hidrolik-keceler.pdf
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