Cift Hath Yaglama
sistemi Goziimleri

Otomatik yaglama sistemlerinin manuel yaglama sistemlerine kiyasla
faydalari nelerdir?

Tarim, insaat ve madencilik ve bir¢ok sektorde makinelerinde dénen veya kayan bir burg,
rulman veya disli varsa yaglama gerektirir. Yikler ne kadar agirlasirsa, cevre ne kadar agresif ve
kirli olursa yaglama ihtiyaci o kadar artar. Bircok uygulamada elle yaglama hala gecerli olmakla
birlikte, otomatik yaglama sistemleri kullanimi, bozulma siirelerini en aza indirmeye, koru-
yucu ve koruyucu bakim sayesinde genel kaliteyi ve giivenligi artirmaya yardima olmak
icin daha yaygin bir alternatif haline geliyor. Bir otomatik yaglama sistemi ile yaglayici, makine
calisirken gerektiginde ve gereken yere tam olarak uygulanabilir. Ote yandan manuel yaglama
islemi, yaglayici uygulanmadan dnce makinenin durdurulmasini gerektirir ve hatta bir kisinin
makineye tirmanmasini gerektirebilir ve bu da bir glivenlik sorunu ortaya cikarabilir.

Cift hath merkezi yaglama sistemi nedir? Hangi kosullarda tercih edilir?

Merkezi yaglama sistemlerinden biri de cift hatli merkezi yaglama sistemidir. Cift hath merkezi
yaglama sistemleri agir sanayide, 6zellikle demir- celik sektoriinde yaygin olarak kullanilan ¢ift
hath sistemler, merkezi yaglama sistemleri arasinda 6zel bir konuma sahiptir. Cift hath sistemle-
rin tercih edilmelerindeki en 6nemli faktorler; yiiksek miktarda gres veya sivi yag ihtiyaci
olan makinelerin ya da ekipmanlarin merkezi olarak yaglanabilmesini saglar. Cok uzun
mesafelere yayilan iiretim hatlarinin merkezi bir noktadan, uygun bir sekilde yaglanmasini
saglar. Bunlarin yani sira, calisma ve ortam sartlarinin zorlayici oldugu durumlarda tercih
edilir.

Cift hath merkezi yaglama sistemleri nasil calisir?

Cift hatl merkezi yaglama sistemlerinde iki ana hat bulu-
nur. Pompa devrede iken hatlardan birisi basinglandirilir ve da-
giticilann bir tarafi yaglama islemini gercgeklestirir. Kontrollii olan
bu sistemlerde bitiin dagiticilarin bir tarafindaki cikislarin hep-
sinden yaglayici ¢ikisi oldugu zaman pompa, 6niinde bulunan
degistirme valfi yardimiyla diger hatti basin¢landirmaya baslar
ve dagiticinin diger tarafindaki ¢ikislardan yaglayici ¢cikana kadar
devam eder. Yon degistirme valfleri hidrolik, elektrik veya pndéma-
tik tahrikli olabilirler. Sistemin emniyetli bir sekilde ¢alismasi icin
hat lizerinde bulunan son dagiticinin 6niine basing sivicleri konul-
malidir ve elektrik tahrikli yon degistirme valfi kullanilmahdir. Bu
sayede en son dagiticinin bile yaglama yapmis oldugundan emin
olunur.

Dagitici cikislarindaki miktar ayarlanabilir 6zelliktedir ve karsilikli ¢ikislar birbirine aktarma 6zelligi-
ne sahiptirler.



Gift hatli sistemler; sivi yag ve 000-3 numara gresler icin tasarlanmistir. Bu sistemler zor sartlar
altinda calisan, uzun hatlari ve cok yaglama noktasi olan orta ve biiytk 6l¢ekli makinalar igin
tasarlanmistir. Agir sanayi, metal isleme, kagit, maden, ¢cimento, demir celik fabrikalarindaki uygu-
lamalar ve daha fazlasi icin uygundur. Yatinm maliyeti olarak en pahali olan sistemlerdir. Bliyik
caplarda tesisat elemanlariyla tasarlanan cift hatli sistemler 100 m uzunlukta 1000'den fazla yag-
lama noktasina kadar yaglama yapma imkani sunar. Cift hath sistem pompalari 400 bar’lik basing
kapasitelerine sahiptirler ve debileri ylksektir. Ana hat olarak sistem buyukligiine bagl olarak
genellikle 20, 16, 15 mm ¢apinda borular kullanilir. Ana hat ile dagiticilar arasindaki bransman
hatlarda ise genellikle 12, 10 mm ¢apinda borular, dagitici sonrasi tali hatlarda ise genellikle 10, 8,
6 mm capinda borular kullanilmaktadir.
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Detayl bilgi veya teklif almak icin bize teknik@unluteknik.com adresinden ulasabilirsiniz.





