Reduktor Nasil Secilir?

Rediiktor nasil secilir sorusunu cevaplayacagimiz bu makalemizde rediiktor secimi
icin gerekli ana basliklar ve 6nemli kriterleri bulabilirsiniz.

Rediiktér seciminde dikkat edilmesi gereken ana basliklar;

Rediiktor se¢imi yapilirken 3 6nemli basliga dikkat edilmesi gerekmektedir. Bunlar mekanik
kontrol, termal kontrol ve rediiktor mili tizerine gelebilecek radyal ve eksenel yiik kontrolleri
olarak tanimlanabilir.

Mekanik kontroliin yapilabilmesi i¢in dncelikle makinanin ¢alisma kosullar1 belirlenmeli ve
buna gore giinliik ¢aligma saati , saatteki dur kalk sayis1 ve makineden rediiktore gelecek yiikiin
hangi sinifa girdigi tespit edilmelidir.

Rediiktor seciminde yiiklerin siniflandirilmasi;
a- Diizgiin calisma

Kiigiik karistiricilar, asansorler, konveyorler, montaj bantlari, doldurma makinalari, bantli kon-
veyorler, temizleme makinalari, fanlar, test makinalari

b-  Yumusak Soklar, Diizgiin olmayan ¢alisma

Agir konveyor bantlari, degirmenler, ahir giibre makinalari, ving hareketli mekanizmalar, biik-
me makinalari, ¢imento karistiricilar, disli makinalari, ahsap isleme makinalari icin siiriiciiler,

kayar kapilar
C Agir Soklar, Asir1 Diizgiin olmayan ¢alisma

Tas kiricilar, eksantrik presler, dograyicilar, presler, taslama milleri, cekigli kiricilar, kagit 6giitii-
ciiler, delme makinalari, extruderler, vibratorler, santrifiij makinalar

Yiik siniflandirmasi, ¢alisma diizgiinliigiinden ve asagidaki tabloya gore kiitle hiz faktori
“Mar “den belirlenir. Burada, ¢alisma veya kiitle hiz faktoriinden gelen daha yiiksek sinif yiik
siniflandirmasinda gegerlidir. (Ornek: agir1 diizgiin olmayan ¢alisma ve m.; =3.8 gibi bir
durumda yiik sinifi H olarak belirlenir.
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Asagidaki diyagram rediiktor se¢iminde en kritik konulardan bir tanesi olan giinliik ¢aligma
zamanina bagl gerekli minimum servis faktorii “tB min” se¢imi i¢in U,M,H ¢alisma siniflarina
gore ilgili degeri verecektir.
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Rediiktorlerin caligmasi esnasinda icerisinde bulunan disli, rulman ve kegelerde siirtiinmelerden
kaynakli ve yag calkantilarindan kaynakli bazi kayiplar meydana gelir. Kayip olan bu enerjinin
tamamu 151 enerjisine doniismektedir. Rediiktor govdesi tizerinden bu 1sinin bir miktar: ortama
atilir, geri kalan 1s1 enerjisi ise rediiktor govdesi tizerinden atilamadigi i¢in rediiktoriin 1s1nmasi-
na yol agar. Is1 enerjisi belli bir degerin tizerine ulastiginda yagin asir1 1ssnmasina yol agar ve yag
karbonlasarak yaglama gorevini yerine getiremez hale gelir. Bu durum rediiktor tizerinde olusa-
cak 1sinin kontrol altinda tutulmasini gerektirir. Ozetle termal kontrol rediiktdr segimi icin kri-
tik noktalardan bir tanesini olusturur. Bu kontrolleri ilgili {iriin tipinin kataloglarindaki termal
yonden miisaade edilen motor gii¢ degerlerine bakarak yapmak miimkiindiir. Kontrolde dikkat
edilmesi gereken nokta bu degerlerin belli gartlar altinda verilmis olmasidir. Ornekleyecek olur-
sak ortamdaki ¢evre sicakligina, hava hizina, ¢aligma stirelerine bagl olarak kataloglarda verilen
termal gii¢ degerlerinin diizeltme katsayilariyla carpilarak diizeltilmesi gerekir.

Rediiktorler se¢imlerinde dikkat edilmesi gereken bir diger baslik radyal ve eksenel kuvvetlerdir.
Baglant1 sekillerine gore giris ve ¢ikis millerinde radyal ve eksenel kuvvetler olusabilmektedir.
Giig aktariminin kayisg-kasnak, zincir-disli, kaplin vb. gibi baglanti1 elemanlari ile yapildig1 du-
rumlarda olusan radyal ve eksenel yiik degerlerinin kontrol edilmesi gerekir. Uriin tiplerine gore
kataloglarda izin verilen yiik araliklar: verilmistir. Burada dikkat etmemiz gereken nokta ; radyal
ve eksenel kuvvetler, bu kuvvetlerden biri “0” (sifir)a esit iken hesaplanmugtir.

Son olarak mekanik, termal ve yiik kontrollerinden sonra rediiktor se¢imlerinde dikkat edilme-
si gereken bagka bir nokta rediiktériin montaj pozisyonudur. Aksi belirtilmedikge rediiktoriin
standart montaj pozisyonunda ¢alisacag1 varsayilarak rediiktor igerisine yag konulur. Rediiktor
tretiminin yapildig1 ve etikette yazan montaj pozisyonunda degil de farkli bir montaj pozisyo-
nunda kullanilirsa rediiktor icerisindeki bazi hareketli pargalar (disliler, rulmanlar gibi) yag-
lanamayabilir ve kisa siirede ariza yapabilirler. Bunun 6niine ge¢mek i¢in rediiktor se¢imi ve
rediiktor siparisi esnasinda rediiktériin montaj pozisyonunu mutlaka belirtmek gerekir. Uretici
tirma montaj pozisyonuna gore yag seviyesi yiikselterek veya sizdirmazlik vb. gibi ilave tedbirler
alarak rediiktoriin problemsiz ¢aligmasini saglar.
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